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摘  要

我們的專題主要以研究汽缸套之製程，簡介其內部組織、佈置以及機台的概要說明，產品從無到有的工作流程，每個製程作業品質做分析以讓產品品質穩定，其中以良率與Cpk 指標作為主要分析數據，從表單化管理裡我們可以輕易得知xx公司汽缸套哪些部分製程上容易發生問題；而對製程判別等級，再對其等級做出判別巡檢或全檢，則可以讓公司免去多餘的人力做全面全檢，或是該全檢而未全檢的品質損傷，提升工作效率以及提高成本利潤減少不必要的支出花費。
    為了檢驗良品與不良品，報告中我們有量測所使用的檢驗儀器，而檢驗的方法很多，從手工量測到機械量測等，報告中也會對該量測儀器做大略的講解其用途，讓我們可以大概對此量測機具有淺淺的了解和知道其功用，再配合哪些作業程序需要用哪些量測方法及機具也有大略提及。
    而對每個製程不同的機械，在這裡也將簡單介紹內部使用機械有哪些，讓大家了解汽缸套的生產是需要經過多麼複雜的流程，首先要備料、粗車、檢驗、精車、磨搪孔等等，每個機械都有它的獨特功用，且先後順序很注要哪個部分要先做一定要弄清楚，這樣才有辦法完成一個完整的汽缸套。

    降低成本乃每個公司營利的一個重要環節，而公司營運卻總會有死角在節源之外而造成成本浪費，我們這份專題主要是研究其中一個管理上常出現死角的浪費問題，就是不良品造成的隱藏成本，而研究如何降低不良提高良率，將可以降低不良品造成的成本浪費，進而讓公司營業利潤增加。
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1、 前  言

2.3. 研究背景
全世界第一輛以整體概念所製造的汽車-- Benz Patent Motor Car，這也是汽車史上第一輛將車架與引擎結合在一起的車輛。而戴姆勒(Daimler AG)於1883 年設計的第一具高速引擎也將同時展出，這是一具使用熱管式點火裝置的高轉速四衝程引擎，這具測試引擎是引擎發展史上的創新設計。
1903 年到1908 年之間，亨利．福特(Henry_Ford)和他的工程師們研製了19 款不同的汽車，並按字母順序將它命先名為A 型車到S 型車，其中有一些只是試驗性車型，從未向公眾推出。有的有兩個或四個氣缸，甚至六個氣缸；有的使用鏈式傳動裝置，有的則是輪式傳動裝置。這些汽車最終成了T型車的技術基礎。T型車於1908年10月1日推出，很快就令千百萬美國人著迷。T型車不僅為人們提供了獨立的可能和更多的機遇，而且價格也很合理。最初售價僅為850 美元。隨著設計和生產的不斷改進，最終降到了260美元。第一年，T型車的產量達到10,660輛，創下了汽車行業的記錄。到了1921年，T型車的產量已佔世界汽車總產量的56.6%。
柴油引擎與汽油引擎不只是使用的燃料不同，在構造和工作原理上也是完全不同的，現代的柴油引擎大多採取缸內直噴(direct-injection，如三菱和福斯也研發出缸內直噴的汽油引擎) 設計，它是將空氣直接吸入汽缸後加以壓縮，再將燃料噴入汽缸壓縮後的空氣中，藉由空氣被壓縮所產生的高溫和熱量引燃，而非如汽油引擎由火星塞點燃，其壓縮比約為22：1，是一般汽油引擎的兩倍左右。如此的高壓和沈重的活塞一方面使得其轉速無法與汽油引擎相提並論 (柴油引擎的最大馬力通常都出現在4，500轉以下，比汽油引擎要低許多) ，同時為了要應付這樣的高壓，其引擎本體的強度必須要大幅強化，重量也因此普遍較汽油引擎重上許多，不過隨著材料科技的進步，克服此點也是早晚的事。在另一方面，長衝程的設計也使其在扭力方面的表現比在馬力上的表現來得優異許多，也因此其在中低速時的加速表現普遍也較汽油引擎來的出色，而不少車廠為了彌補其高轉速的馬力輸出，還會在柴油引擎上再加裝渦輪增壓系統，可以使其在充沛的低速扭力以外，也能兼顧高轉速的馬力需求。
1 .2 . 動機
在經濟不景氣的時代中，要懂得如何節省成本降低浪費才是賺錢之道，而降低不良率乃是最基本降低成本增加利潤的方法，而不良品有多重要呢？美國人發表的零缺點就是個最好的例子，而就在這些不良品中，每產生一個不良品所需要消耗的成本皆有可能產生下列成本損失：
(1)、 機械加工成本：機台方面而言，製作一個不良品產生的成本是機台運作時的一些基本消耗如刀具磨耗、機台損耗、機台無產出的生產浪費…等，從產出材料到加工成成品之全部流程的機台均有此部分之關係浪費。
(2)、 人 員 成 本 ：就人員方面而言，製作一個不良品所產生的成本包括了發現不良品的品管人員需重工檢驗、加工人員之無效加工、採購材料人員的重工取材…等的工時浪費。

(3)、 材料消耗成本：就材料方面而言，製作一個不良品所產生的成本即材料本身之價值成本、加工部分的額外支出加工費的成本進一步為處理廢料之成本消耗等。
(4)、 降級出貨損失：產品出產依品質即分為A級品、B級品，當產品為一完整產品為A級品，當產品出現些微瑕疵即列為B級品價值降低，為降低成本提高利潤盡避免B級品的產出，以提高產品價值。
(5)、 品 質 名 譽 ：屬於無金錢關係之成本，當一不良品產生時可能對於公司直接或間接的品牌損傷，產生的是錢之外的成本損失，亦可能將比金錢損失更加嚴重的後果；另一方面而言，當一不良品產生於一免檢品時，這免驗品可能就要降至抽樣檢驗品，即多付出品管支出亦或是人員工時拉長增加檢驗之成本付出，都是成本浪費利潤減少的關鍵。
就是為了避免以上甚至更多的成本消耗，於是想製作分析公司產品汽缸套之產生的不良率，為之探討產品可能影響不良率之製程加以改善，將其原因(不論機遇原因或可歸屬原因)消除或改善後如此來增加自我生產力，二來也增加公司利潤創造在不景氣中的競爭力。
1.3. 目的

為確實的改善現有狀況問題，探討分析及改善消除可歸屬原因和機遇原因，進而增加產品生產之良率，建立公司品質制度建立管理品質之概念加以控管產品良率，達到零缺點之目標增加產量。

二、概況：

2.1簡易機具設置

(1) 專業儀器設備

專業儀器設備泛指廠內的測量儀器，包括了測量輪廓、表面粗糙度、硬度...等儀器如下：

1. 高精度光學投影機:測量投影機能高效率地檢測各種形狀複雜工件的輪廓尺寸和表面形狀，正像機型的投影影像無上下左右顛倒，符合人的操作習慣。
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高精度光學投影機

2. 表面粗度儀:是用來量測物體的表面輪廓，藉由表面輪廓可知所製作的樣品之粗糙度，判斷製造成品之精度。[image: image2.jpg]



表面粗度儀
3. 洛氏硬度機:利用Rockwell硬度試驗機測定金屬材料之洛氏硬度值(HR)，測試材料對於變形的抵抗能力。精密準確、堅固耐用，操作快速便捷。
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洛氏硬度機
4. 輪廓儀:二、三次元表面粗度／輪廓測定儀。可量測三次元粗度和量測三次元輪廓。三次元粗度的平均面積、平均體積、量測、三次元粗度形狀記錄...等，輪廓儀具形狀補正功能，以求高精度。
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輪廓儀
5. 二次元測量儀:以二維測量為主，包括點、線、圓弧、矩形等幾何元素和零件長度、角度、輪廓外形、表面形狀等，也能做三維測量，如臺階的高度。

[image: image5.jpg]



二次元測量儀

(1)、 加工設備介紹

加工設備為廠內生產線的機器設備，包括了剪切素材、車削外徑、車磨內徑...等機器設備如下：

(1). 數值控制工具機
數值控制工具機之構造可分為機械本體、數控系統、驅動系統與量測系統等四大部份。加工中心機亦由此四部份所構成，四大部分如下：

I. 機械本體
    切削中心機之機械本體大致可區分為主軸頭、工作台、自動刀具交換裝置(ATC)及拖板交換裝置(APC)等部份。
II. 數控系統
    數控系統是切削中心機的大腦，與操作人員進行加工資料的交換與溝通，並職司運算分析及指令的轉輸。現今裝有微處理機的CNC系統，可靠性高，並可處理複雜的資料。
III. 驅動系統
    驅動系統即進給機構，它包含進給伺服馬達，滾珠螺桿、直線導引機構等三大部份。

IV. 量測系統

    數控工具機位移精度的達成，除藉助於精確的進給伺服馬達與零件間隙的滾珠導螺桿外，有賴於位置檢出器的使用。
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CNC數值控制機
(2). 空壓定寸搪磨內徑機

    超精密搪磨加工的原點、而且是汎用機內徑管理可以從直接定寸型、塞規(空氣)計測型的2種類做選擇。作動油、切削油可以從內藏式和外加式的2種類做選擇，手動型、自動型組裝用機。
    一般的搪磨加工是對於砥石的HONE給予回轉及往復運動、對孔內面加壓、依據面接觸以多量的研削液實施研削 作用的精密加工。在搪磨加工以1個或多個棒狀砥石組立於所謂的搪磨棒(或HONE)的本體、讓砥石和加工物以矩形斷面做接觸因實施回轉、往復、加壓(擴 張)運動所以會在完工面形成獨特的CROSS HATCH(網狀交叉紋路)的模樣創造出優越的滑動面。
自動沖程及尺寸自動控制確保了加工的效率及精度，又能以最少的餘量去除來達到所要求的表面粗度及真圓度。進給率、沖程長度、沖程位置和沖程速度皆可隨時調整及鎖定，消除了可能產生的人為誤差，可達到高精度的尺寸公差及表面粗糙度。
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空壓定寸搪磨內徑機
(3). 精搪內徑機

    2軸加工機是由依據搪磨加工的多軸特性考慮汎用性、便利性的獨立加工單元。
    在裝備上設有和1軸加工機同樣的標準化的全裝備所以前加工孔的予留量、要求的加工時間、要求的精度及工程更換等利用2軸才有的特長從2次的加工到多軸加工的可自由的組合來做彈性化的生產。還有也可以藉由和1軸加工機的組合擴展出多單元的生產。

    精密搪磨機是做料管內孔搪磨之加工設備，可使前端內孔鏡面化，原料不易滯留等特性。
(4). CNC機械手臂

    這個機械手臂是全程自動送料的一環，加工的工件機械爪會先將未加工的工件放入CNC加工機內，加工完成時會把加工好的工件取出放至輸送帶。機械手的設計可幫助我們在加工上更為方便,更為安全的從事某件事情,比如取重物,連續性的動作,去放大型物件等等省時省力減少許多的人力成本。
(5). 滾輪精密研磨機

    而產品本身厚度及表面粗度又必須要求在容許的公差範圍內者，此時做為輸送之滾輪其輪面本身即必須加工成一定程度之圓弧。此車床專用於滾輪精密研磨，為目前最經濟又容易操作設備。
(6). 清洗機

雙重波同時發振(25、40KHZ)發振效率高，洗淨無死角。徹底發揮空洞現象(cavitation)效果，微小的污物也很容易去除。洗淨對象物：可以廣泛去除多種污垢，如金屬、機械加工、等之脫脂(油、油脂、蠟等)切粉、切削粉、粉塵、研磨劑、精密零件……等洗淨。其特點為一般不銹鋼除油、脫脂、可大量生產，可大量節省人力，並達到品質自動化之目的。
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清洗機

(7). 電腦自動控制打刻機

氣動式打刻機，主控器內即可立即編輯並儲存打刻內容，並具自動調整產品序號、日期、時間、作業班別…等功能。對於一般打刻機不容易做到之圖形或LOGO打刻，Marksman打刻機更可搭配Auto-CAD工業繪圖軟體之PLT檔案，直接讀取打刻。
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電腦自動控制打刻機
2.2.產品介紹及加工流程
(1)、 產品
	產品處理名稱
	產品功用說明

	鍍銅處理
	增進潤 滑性、耐磨性、附著性及鋼材防止滲碳等的多項目的

	電鍍皮膜處理
	可以形成均勻的皮膜，同時兼具優異的抗菌性及耐蝕性

	電鍍處理
	電鍍表面處理，製品的特性及價值才能充份發揮出來達到防蝕、增進可焊性、潤 滑性、耐磨性、附著性及鋼材防止滲碳等的多項目的。

	氮化處理
	料管內孔之表面硬化處理，硬度可達HV660以上有效硬化深度達0.05mm，具耐磨耐耗耐磨蝕性，是所有氮 化處理設備中效用最佳者


(2)、 加工流程




2.3. 品質管理

我們擁有先進的電腦自動化製程設備，且全場採用自動化機械與檢驗設備；再經由全自動超音波清洗及防鏽處理。

[image: image10]

[image: image11]

[image: image12]

[image: image13]
三、問題敘述
3.1製程不良因素
造成不良產品主要有七個因素，分別為原料因素、前製程作業因素、機械因素、檢測設備因素、人為因素、模具因素、突發因素，這些都是可能產出瑕疵品或廢品的因素，每一點都不可忽略，有些要透過量具檢驗有些則可直接用肉眼檢驗，每一環節都需注意才能降低不良品產出。
(1)、 原料因素
	不良因素
	狀況說明

	砂蝕
	砂蝕其實就是砂孔加工件表面有孔洞或凹陷者。

	毛孔粗大
	加工面粗造不堪可能刀具裂掉。

	硬度過硬
	刀面異常磨耗*同加工條件下:內徑變小；外徑變大或研磨時間加長*非碰撞掉之脆裂*精硬度檢驗實者。

	預留量過多
	加工前外徑過大或是加工前內徑過小跟加工前長度過長。

	預留量過少
	加工前外徑過小或是加工前內徑過大跟加工前長度過短。


(2)、 前製程作業因素
	不良因素
	狀況說明

	真圓度不足
	加工前工件太扁。

	頓(跳)刀
	加工前留痕過深。

	表面度過粗
	加工前太粗糙。


(3)、 機械因素
	不良因素
	狀況說明

	精度不足
	不能量產出合乎品質要求之機器設備。

	故障
	加工中機器突然出狀況，導致該工件損壞達不良程度。


(4)、 檢測設備因素
	不良因素
	狀況說明

	精度不足
	檢測要求超過設備本身之精準度。

	磨耗過度
	量測點抹損致影響準確度。


(5)、 人為因素
	不良因素
	狀況說明

	調刀錯誤
	未按標準指示調整車刀、磨刀、而導致不良事情發生。

	取卸時碰傷工件
	加工取卸過程中，不慎碰傷工件導致不良或斷裂者。

	誤讀量具
	看錯生產追蹤表上所標示之加工尺寸。

	錯取工件
	拿錯加工物導致不良事情者。


(6)、 模具因素
	不良因素
	狀況說明

	精度不足
	由於模具本身精度不足導致不良品產生。

	磨耗過度
	模具經常時間使用過後精準度變易導致不良品生產。


(7)、 突發因素
	不良因素
	狀況說明

	停電
	突然停電導致正在加工中之工件不良。

	刀片斷裂
	刀片於機器運轉加工中斷裂導致導致不良。


4、 問題的改善
(1)、 原料因素之改善方法

1. 砂石、毛孔粗大、硬度過硬。

方法一：一概退回廠商，重新鑄造。

2. 預留量過多、預留量過少。
方法一：退回廠商處理。
(2)、 前製程作業因素之改善方法

1. 真圓度不足。

方法一：若素材進料時真圓度不足，即直接退回廠商處理。
2. 頓(跳)刀
方法一：產品加工到一定數量即該換刀。

3. 表面度過粗
方法一：調整刀具壽命車削數量改為略少。
(3)、 機械因素之改善方法

1. 精度不足
方法一：重新校刀檢查模具。
2. 故障
方法一：請該機器廠商維修。
(4)、 檢測設備因素之改善方法

1. 精度不足
方法一：使用塊規檢驗校正。
2. 磨耗過度
方法一：直接更換心軸。

(5)、 人為因素之改善方法

1. 工件倒塌
方法一：運送過程中請多派一名員工幫忙運送。

方法二：操作推車時工件離地面約12公分以下為標準。
2. 取卸時碰傷工件
方法一：取卸時應小心，排放工件時注意工件與工件之間的間隙。

3. 誤讀是量具
方法一：做教育訓練課程，利用時間練習。

4. 調刀錯誤
方法一：輸入補刀數值後，確認數據正確後按INPUT。
(6)、 模具因素之改善方法

1. 精度不足
方法一：重新翻修過，若精度還是不足則開發新模具。
2. 磨耗過度

法方一：重新翻修過，若超過尺吋則重新開發新模具。
5、 結論

做了這項專題讓公司有了一大的幫助，不僅不良率降低了也提高了生產率，對於專題我們將公司總共歸類幾個重要事項，可以避免產品損壞 (一)產品生產時要對標準尺寸，交由品管檢視尺寸再做確認。(二)使用分厘卡檢驗兩端外徑尺寸是否正確。(三)注意產品的厚薄公差(四)補刀前先用分厘卡做比對。(五)車好的工件要先上料再做其他動作(六)工作燈亮了才可以把安全門打開將工件取出。(七)有問題要立即反應並且詢問主管。(八)量具及滑軌要上油做保養。(九)刀具壽命要做紀錄。(十)多於庫存料要裝箱起來(十一)上班要專注，禁止閒談。(十二)每批產品做完時要叫主管將報廢品在做複檢動作。一共歸類這十二項重要的項目，其中第十三項除了做到品質的提升，也注重到員工的安全，沒有安全再怎樣好的品質也是有缺陷，所以我們也特別針對這兩項在此做個順帶一提。
參考資料；
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空壓定寸搪磨內徑機：http://tw.image.search.yahoo.com/images/view;_ylt=A8tUwJkFzc1QNXsAmkRt1gt.;_ylu=X3oDMTBlMTQ4cGxyBHNlYwNzcgRzbGsDaW1n?back=http%3A%2F%2Ftw.image.search.yahoo.com%2Fsearch%2Fimages%3Fp%3D%25E7%25A9%25BA%25E5%25A3%2593%25E5%25AE%259A%25E5%25AF%25B8%25E6%2590%25AA%25E7%25A3%25A8%25E5%2585%25A7%25E5%25BE%2591%25E6%25A9%259F%26n%3D30%26ei%3Dutf-8%26vm%3Dr%26y%3D%25E6%2590%259C%25E5%25B0%258B%26fr%3Dyfp%26tab%3Dorganic%26ri%3D1&w=495&h=630&imgurl=www.asahi-link.com%2FNISSIN-HONING%2Fnissin-06.jpg&rurl=http%3A%2F%2Fwww.asahi-link.com%2FNISSIN-HONING-E25-MM.htm&size=28.6+KB&name=%E5%85%A7%E5%BE%91%E7%AE%A1%E7%90%86%E5%8F%AF%E4%BB%A5%E5%BE%9E%E7%9B%B4%E6%8E%A5%E5%AE%9A%E5%AF%B8%E5%9E%8B%E3%80%81%E5%A1%9E%E8%A6%8F%28%E7%A9%BA%E6%B0%A3%29%E8%A8%88%E6%B8%AC%E5%9E%8B%E7%9A%842+...&p=%E7%A9%BA%E5%A3%93%E5%AE%9A%E5%AF%B8%E6%90%AA%E7%A3%A8%E5%85%A7%E5%BE%91%E6%A9%9F&oid=7f6690e4d063c74bc562e195488df3b9&fr2=&fr=yfp&tt=%25E5%2585%25A7%25E5%25BE%2591%25E7%25AE%25A1%25E7%2590%2586%25E5%258F%25AF%25E4%25BB%25A5%25E5%25BE%259E%25E7%259B%25B4%25E6%258E%25A5%25E5%25AE%259A%25E5%25AF%25B8%25E5%259E%258B%25E3%2580%2581%25E5%25A1%259E%25E8%25A6%258F%2528%25E7%25A9%25BA%25E6%25B0%25A3%2529%25E8%25A8%2588%25E6%25B8%25AC%25E5%259E%258B%25E7%259A%25842%2B...&b=0&ni=64&no=1&ts=&vm=r&tab=organic&sigr=11idcibcg&sigb=1625djlci&sigi=11e6usigg&.crumb=BkgI90bqdve
清洗機：http://tw.image.search.yahoo.com/images/view;_ylt=A8tUwJiK0M1Q8UgAP8Zt1gt.;_ylu=X3oDMTBlMTQ4cGxyBHNlYwNzcgRzbGsDaW1n?back=http%3A%2F%2Ftw.image.search.yahoo.com%2Fsearch%2Fimages%3Fp%3D%25E6%25B8%2585%25E6%25B4%2597%25E6%25A9%259F%26ni%3D96%26vm%3Dr%26fr%3Dyfp%26tab%3Dorganic%26ri%3D54&w=848&h=677&imgurl=img.diytrade.com%2Fcdimg%2F1421358%2F20080503%2F0%2F1301538078.jpg&rurl=http%3A%2F%2Ftc.diytrade.com%2Fchina%2Fpd%2F8160824%2F%25E6%25B8%259B%25E9%259C%2587%25E5%2599%25A8%25E9%259B%25B6%25E9%2583%25A8%25E4%25BB%25B6%25E6%25B8%2585%25E6%25B4%2597%25E6%25A9%259F.html&size=193.8+KB&name=%E6%B8%9B%E9%9C%87%E5%99%A8%E9%9B%B6%E9%83%A8%E4%BB%B6%3Cb%3E%E6%B8%85%E6%B4%97%E6%A9%9F%3C%2Fb%3E+-+KWT-5048+-+%E6%BA%AB%E5%B7%9E%E7%A7%91%E5%81%89%E9%81%94+%28%E4%B8%AD%E5%9C%8B+...&p=%E6%B8%85%E6%B4%97%E6%A9%9F&oid=ede3e19dbd4b83d51b840bb1eee1aaf8&fr2=&fr=yfp&tt=%25E6%25B8%259B%25E9%259C%2587%25E5%2599%25A8%25E9%259B%25B6%25E9%2583%25A8%25E4%25BB%25B6%253Cb%253E%25E6%25B8%2585%25E6%25B4%2597%25E6%25A9%259F%253C%252Fb%253E%2B-%2BKWT-5048%2B-%2B%25E6%25BA%25AB%25E5%25B7%259E%25E7%25A7%2591%25E5%2581%2589%25E9%2581%2594%2B%2528%25E4%25B8%25AD%25E5%259C%258B%2B...&b=31&ni=96&no=54&ts=&vm=r&tab=organic&sigr=13uolakmh&sigb=13g5lo9am&sigi=11o58d8dj&.crumb=BkgI90bqdve
電腦自動打刻機：http://tw.image.search.yahoo.com/images/view;_ylt=A8tUwJr00M1Q80QALJht1gt.;_ylu=X3oDMTBlMTQ4cGxyBHNlYwNzcgRzbGsDaW1n?back=http%3A%2F%2Ftw.image.search.yahoo.com%2Fsearch%2Fimages%3Fp%3D%25E9%259B%25BB%25E8%2585%25A6%25E8%2587%25AA%25E5%258B%2595%25E6%258E%25A7%25E5%2588%25B6%25E6%2589%2593%25E5%2588%25BB%25E6%25A9%259F%26n%3D30%26ei%3Dutf-8%26vm%3Dr%26y%3D%25E6%2590%259C%25E5%25B0%258B%26fr%3Dyfp%26tab%3Dorganic%26ri%3D4&w=605&h=526&imgurl=img.diytrade.com%2Fcdimg%2F1274206%2F17823141%2F0%2F1292919681.jpg&rurl=http%3A%2F%2Ftc.diytrade.com%2Fchina%2Fpd%2F7807691%2F%25E6%25B0%25B4%25E9%25BE%258D%25E9%25A0%25AD%25E6%25BF%2580%25E5%2585%2589%25E6%2589%2593%25E6%25A8%2599%25E6%25A9%259F.html&size=94.1+KB&name=%E6%B0%B4%E9%BE%8D%E9%A0%AD%E6%BF%80%E5%85%89%E6%89%93%E6%A8%99%E6%A9%9F+-+MYJG-B10+-+%E9%8A%98%E9%99%BD%E6%BF%80%E5%85%89+%28%E4%B8%AD%E5%9C%8B+%E6%B9%96%E5%8C%97%E7%9C%81+...&p=%E9%9B%BB%E8%85%A6%E8%87%AA%E5%8B%95%E6%8E%A7%E5%88%B6%E6%89%93%E5%88%BB%E6%A9%9F&oid=4d11ca4a6b584f3503dc27c5ad65080e&fr2=&fr=yfp&tt=%25E6%25B0%25B4%25E9%25BE%258D%25E9%25A0%25AD%25E6%25BF%2580%25E5%2585%2589%25E6%2589%2593%25E6%25A8%2599%25E6%25A9%259F%2B-%2BMYJG-B10%2B-%2B%25E9%258A%2598%25E9%2599%25BD%25E6%25BF%2580%25E5%2585%2589%2B%2528%25E4%25B8%25AD%25E5%259C%258B%2B%25E6%25B9%2596%25E5%258C%2597%25E7%259C%2581%2B...&b=0&ni=96&no=4&ts=&vm=r&tab=organic&sigr=13luppbgu&sigb=1624rejev&sigi=11omekm2e&.crumb=BkgI90bqdve
包裝























































































































成品檢驗





















































製程中檢驗











原料檢驗











原料檢驗









































清洗包裝


〈清洗乾淨包裝出貨〉


〈














內徑以絞孔台做內部大量切削或標準尺寸。





以CNC綜合加工中心加以切削加工到達外徑尺寸，或標準公差





成品檢驗


〈確定尺寸是否公差內〉
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