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前言 

目前大部分工廠的生產線上，若以影像處理技術做品質檢測，其檢測的方法 

大都是將生產線上的工件停止移動，以 CCD去擷取工件影像做品質檢測，檢測

完再移動工件進行下一個檢測工作。如此檢測方式需對生產線上的工件做停止及

再啟動，會減緩生產速率及降低產量。若能在工件移動的同時，驅動 CCD去追

蹤工件並擷取其影像做品質檢測，可以減少時間的浪費，提高生產效率。 目前

有相關動態影像檢測之研究，其做法是將 CCD架設在 X-Y-Z三軸機器手臂上，

再以 CCD驅動手臂去追蹤輸送帶上的工件，做品質檢測。在該報告中是以齒輪

等小工件為探討對象，做動態影像檢測，因 CCD可以擷取到工件全貌之影像，因

此當 CCD追上工件時，即可立即完成工件之品質檢測。如果工件需檢測範圍較

大、部位較多，因為 CCD無法一次擷取工件完整的影像，上述之方法需做調整，

不僅要追隨工件運行，同時也要改變 CCD之方向與速度，去搜尋工件上每一個待

測部位並做品質檢測。本研究所要探討的是如何對範圍大的工件做動態影像檢

測，亦即 CCD 與工件均在移動的同時，如何改變 CCD 移動方向和速度，去對範

圍大的工件上多個待測部位做品質檢測；本研究將以實驗方式測試此方法的可行

性及效果。  
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第一章  實習動機與目的 

實習動機與目的 

所謂的實習，無非是在工人師傅和老師的帶領下參觀實習工廠，包括它的工

作環境和工作過程等一系列的相關項目。然而，這看似簡單輕松的實習卻不是我

們想象的那麽無味。實習這個東西，關鍵看自己是不是認真的對待，倘若很重視

它，那麽實習將會成為你受益終生的勝利果實;反之如果我們把它當做玩耍和消

遣，那麽也許我將後悔一輩子。 

  相機在實習中是必須品，用於記錄那些精彩的東西，筆和本子更是不能缺

少，因為我們需要他們的幫助來記錄好應該掌握的東西和知識，其目的在於通過

實習使學生獲得基本生產的感性知識，工業工程與管理系實際，管理成面，同時

校外實習又是鍛煉和培養學生業務能力及素質的重要渠道，培養大學生具有吃苦

耐勞的精神，也是學生接觸社會、了解產業狀況、了解技術的一個重要途徑，逐

步實現由學生到社會的轉變，培養我們初步擔任技術工作的能力、初步了解企業

管理的基本方法和技能;體驗企業工作的內容和方法。這些實際知識，對我們學

習後面的課程乃至以後的工作，都是十分必要的基礎。 

    汽車零件加工的特點歸結起來四個字：快速和精準。可以說這裡滿是灰塵，

環境是很壞的;噪音很大，大得連大聲叫喊都難以聽見;光線昏暗不說，而且熱的

很，工人師傅們在這裡工作很辛苦。很復雜的生產線在昏暗的燈光下伴隨著隆隆

的機器轟鳴聲傳遞著沈重的鑄件從一個工序到另一個工序;一個顧著兩到三台機

器，盡管這裡的環境不是很好，但是絲毫沒有改變工人們的工作態度和工作熱

情，可以說他們的態度比鑄件的質量還要高，他們的熱情比高爐的熱浪還要熱。

正是在怎麽惡劣的環境下，生產出了舒適的汽車的零件——避震器、輪框的重要

組成部分。可見，我們的大好生活來之不易，是用那麽多人的心勤汗水一點一滴

換來的，所以我要認真學習。 

  汽車零件加工的實習占用了我五個小時的時間，總結起來可以說，由於環境

和其他因素的限制，我沒學習到很多技術方面的知識，但是我至少學到了一點，

那就是：態度決定一切。這也證明了哲學上的一句話：主觀因素對事物的發展起

決定性的作用。盡管條件很艱苦，盡管環境很惡劣，但是我們既然選擇了它，我

就要勇於面對它，就要在心底把它征服。我不是要逃避它，而是要改變它。 
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第三節 相關理論 

     企業經營過程中，經營者為有效管理便訂定指標，以作為企業體質提升及

挑戰的目標，例如 P（生產）、Q（品質）、C（成本）、D（交期）、S（安全）、M（士

氣）等，但多數企業目標卻無法如期達成，究其原因不外乎這些指標只根據理論

而訂出來，曲高和寡，因此流於高階指標的形式，並無法激發全員的共識。 

 

中階及基層人員因不了解而無法實際落實，或是實踐過程中無法確切掌握問

題點而加以分析，則往往造成改善半途而廢。因此大家開始思考如何將這些指標

目視化，讓企業全員理解，進而管理這些指標，以達到工廠有效管理的目的。 

 

 

總論編 

 

    結合利益的工廠經營，制訂現場的中、長期計畫，建立職場組織是活用、培

養人才的重點，掌握確保獲利的公式，藉由不同工廠‧事前預算管理來確保獲利，

將職場變成優秀的職場，以三項組合對策建立高獲利的職場， 制訂標準，作為

職場的管理指南，活用管理圖，成功地使全員參加！，活用管理標準與管理圖來

提高效果，守住自己的職場，建立動態的生產體制，生產人員的銷售活動，現場

的商品開發、改良，修正 TQC活動，貫徹方針管理，強化日常管理活動，鞏固營

運基礎，藉由競爭來強化企業體質，職場診斷提高職場的健康指數，強化企劃能

力，開拓職場與你的未來，強化表達能力，提高領導統御能力，挑戰課題制度為

現場注入新風格，制訂設備投資計畫，討論工廠重新構築。 

 

 

品質管理編 

 

    有效來展開降低不良的活動，透過管理體系圖來強化管理系統的結構，理解

並靈活運用 QC工程表，制訂不同工作的品質管理（QC）方法，標準化是工廠管

理的基礎，貫徹‧滲透社內標準的工夫，修改作業標準，展開正確的品質的自主

管理，藉由正確的計測來進行正確的判斷，用限度樣本來正確的進行官能檢查，

藉由愚巧法的對策，消除不注意所造成的疏忽，準確地進行異常處理，掌握問題

解決方法（解決問題的基本步驟），推動現場的「目視管理」，推進 5S，奠定現

場管理的基礎，取得正確的資料，有效使用，負責現場管理人員的初期管理對策，

充實試作管理，期能在新製品開發競爭中拔得頭籌，以得到 JIS標誌認可的工廠

為目標，來強化企業體質，經由事務局的強化成功導入全員運動，具實效開展小

集團活動的方法，充實服務。 
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成本管理編: 

 

    透過成本觀念的成本管理來確保獲利，經由降低成本來確保利益，降低原材

料費需要體系的配合，評估修正勞動生產性的提高對策，確定新的能率管理， 降

低工時是永遠的課題，確保作業的正常速度，縮短作業準備時間是轉換成多種少

量生產時代的關鍵手段，展開現場事務的 OA 化， 變更會議方式使之效率化，現

場管理人員的時間管理， 強化監督力，將現場的實力發揮到最大極限， 在職場

裡徹底貫徹降低經費意識，消除短暫停機來全面發揮設備能力， 藉由原單位管

理的充實來展開工廠管理，透過材料使用率的管理來改善成本，進一步來展開省

資源、省能源活動，問題的發現‧解決有助於觀察力的強化。 
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第二章 實習機構簡介 

第一節 公司歷史沿革 

本公司創立於民國 84 年公司專營，第一代公司負責人 廖素莉， 

公司位於 台中市大里區福德路 15 巷 32 號。

 
 

    公司主要由機械加工機台加工，CNC 電腦數值控制車床 6 台、CNC 電腦數值

控制銑床 4 台、CNC 電腦數值控制機械手臂車床 2 台 加工主要生產精密零件加

工， 主要產品為汽車避震器、手煞車的把手加工，材料為鋁製品居多，次要為

其它金屬加工。 

 

    鋁製品因為比較輕裝在汽車上面可以減輕重量，增加行進時的順暢，避震效

果也極佳，它的硬也相當的硬所以現在的改裝零件大多都是用鋁製品居多，但是

他很容易受損，也比較便宜，所以為了防止交成品之前都還會在一成泡泡棉防止

受損，本公司的產品都是銷售給極速電堂公司居多，少許銷售給其他汽車改裝零

件精品店，我們只負責加工成品不負責組裝。 
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第三章 實習內容 

 
操作 CNC電腦數值控制車床、現在是準備要把工件夾緊，要多試幾次如果沒

有夾緊開始車的時候，刀子會馬上斷掉，工件也會壞掉，還有也要讓工件先轉看

看怕沒有平行，不然等等工件完成後，尺寸會不準，這樣等與浪費時間也浪費工

件，現在要做的是鋁的避震器工件車銷時間約 1分半要換面。 

 

操作 CNC電腦數值控制車床，現在是工件完成，要把上面有一張只拿掉，因

為工件是鋁的夾頭如果直接夾工件，那工件一定會受傷這樣的工件也是不能出

貨，完成後也要檢查一下有沒有受傷，也要檢查尺寸是否符合。 
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操作 CNC電腦數值控制車床，現在是工件都放置完成，準備要開始按啟動，

在按啟動之前也要檢查一下程式，是否回歸原點，如果沒有按啟動下去，嚴重的

話 X、Y、Z軸都會歪掉，到時這台機器就壞掉不能用，所以一定要檢查清楚再啟

動。 

 
操作 CNC 電腦數值控制機械手，因為機械手是自動的所以不用一直更換工

件，但是也要檢查完成的工件尺寸是否正確，把完成的工件取下來在換新的工件

上去，不然他會一直重複做一樣的工件，還有要隨時去檢查機台裡面是否有很多

鐵削，不然太多鐵削會造成機器故障。 
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操作 CNC電腦數值控制銑床，現在準備把工件放上去鎖緊，铣床有個缺點它

是要自己鎖住，但是工件是鋁的也不能鎖太緊，不然會受傷在鎖之前也要放一張

紙在周圍，防止工件受損，以上都完成後也要檢查尺寸是否正確，有沒有受損。  

 
操作 CNC 電腦數值控制銑床，這台铣床跟上面那台不一樣的是它可以 360

度旋轉，工件上面和下面都可以一次完成，不需要再把工件取下來換邊，啟動之

前也是要檢查工件是否平行，程式是否第一排，X、Y、Z 軸有沒有回到原點，都

檢查完畢在啟動 
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第四章 實習計畫表 

實際：            預測： 

 

 

 

 

 

 

      週 

 

工作項目 

 

1、2週 

 

3、4週 

 

5至 8週 

 

9至 12週 

 

13至 14週 

 

15至 16週 

CNC電腦數

值控制車

床 

      

去毛邊 

      

CNC電腦數

值控制機

械手 

      

操作 CNC電

腦數值控

制銑床 

      

物料盤點 
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第五章 實習心得 

    這次實習帶給我的不僅是經驗，它還培養了我吃苦的精神和嚴謹認真的作

風。此次實習使我學到了很多書中無法學到的東西。它使我懂得觀察生活，勇於

探究生活，也為我多方面去認識和了解生活提供了一個契機。它是生活的一種动

力，促進我知、情、意、行的形成和協調的發展，幫助自我完善。任何理論和知

識只有與實習相結合，才能發揮出作用。不能單純地依靠書本，還必須、檢驗、

鍛煉、創新、去培養，良好的品德，高尚的情操，文明的行為，健康的心理和解

決问題的能力。 

  為期 16週的汽車零件加工實習在金属的回響中落下了大幕，實習活動是一

次有趣且必將影響我今後的學習工作的重要的經驗。我想在將來的歲月裡恐怕不

會再有這樣的機會了!!通過這次雖短而充實的實習我懂得了很多………安全第

一 ， 在工業生產中，安全要擺在第一位，是至關重要的!!這是每個師傅給我的

第一忠告。有了足夠的重視，所以我安全的度過了實習的，車工不是由數控來完

成的，它要求較高的手工操作能力，師傅讓我看熟悉 CNC電腦數值控制銑床、CNC

電腦數值控制車床、CNC電腦數值控制機械手的各個組成部分，車床、铣床主要

由變速箱、主軸箱、掛輪箱、進給箱、溜板箱、刀架、尾座、床身、絲杠、光杠

和操縱桿組成。車床是通過各個手柄來進行操作的，師傅又向我講解了各個手柄

的作用，然後就讓我加工一個兩邊是球形，中間是圓柱的一個工件。師傅初步示

範了一下操作方法，并加工了一部分，然後就讓我開始加工。車床加工中一個很

重要的方面就是要選擇正確的刀，一開始我要把所給圆柱的端面車平，就要用偏

車刀来加工，然後就是切槽和加工球面，這時就要換用切槽刀。切槽刀的刀頭寬

度較小，有一條主切削刀和兩條副切削刀，它的刀頭較小，容易折斷，故應用小

切削用量。切槽的時候采用左右借刀法。切完槽，就要加工球面了，這对我這種

從來沒有使用過車床、铣床的人來說，真是個考驗。 
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第六章 結論與建議 

實習建議: 

    然而，實習後，我覺得實習生活和以前想象的不一样了，實習不是一件簡單

的事，並不是只是漫長的假期，更不是一件輕鬆的事，而是一件勞心勞力的事。

在這個短暫的 16個星期內，我學到許多在課堂裡無法學到的東西。 

  為期 16週的汽車零件加工實習轉眼結束了，但帶给我的感受卻永遠的留在

了我的心。總的來說這次為期 16週的汽車零件加工實習是一次有趣且必將影響

我今后的學習工作的重要的經驗。我想在將來的歲月裡恐怕不會再有這样的機

會，在短短的時間内那麽完整的體驗到當今工業界普遍所應用的方法;也恐怕難

有這樣的幸運去體驗身邊的每一樣東西到底是如何制造出來的了。 

  在實習期間雖然很累、很苦，但我卻感到很快樂 16個星期，漫長的 16個星

期，对我這些工業工程與管理學生來說，也是特别的寶貴。因為這是一次又將全

面地檢驗我的知識水平。校外實習是培養學生能力的有效途徑。又是我們大學

生、工科類的大學生，非常重要的也特別有意義的實習課。校外實習又是我的一

次實際掌握知識的機會，離開了課堂嚴謹的环境，我會感受到工廠的氣氛。同時

也更加感受到了當一名工人的心情，使我更加清醒地認識到肩負的責任。 
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實習結論: 

    通過 16個星期的汽車零件加工實習，我了解到很多工作常識，也得到意志

上锻煉，有辛酸也有快樂，這是我大學生活中的又一筆寶貴的財富，對我以後的

學習和工作將有很大的影響。 

  很快一年後的我就要步入社會，面臨就業了，就業單位不會像老師那樣點點

滴滴細致入微地把要學的知識告訴我們，更多的是需要我自己去觀察、學習。不

具備這項能力就難以勝任未來的挑戰。隨著科學的迅猛發展，新技術的廣泛應

用，會有很多領域是我未曾接觸過的，只有敢於去嘗試才能有所突破，有所創新。

就像我接觸到的車工，雖然它的危險性很大，但是要求每個學徒都要去操作而且

要作出成品，這樣就鍛煉了大家敢於嘗試的勇氣。 

  16週的汽車零件加工實習帶给我的，不全是我所接觸到的那些操作技能，

也不僅僅是通過幾項工種所要求我锻煉的幾種能力，更多的則需要我每個人在實

習結束后根據自己的情況去感悟，去反思，勤時自勉，有所收獲，使這次實習達

到了他的真正目的。 

  在我認為實習的本身目的就是锻煉我們的動手能力以及對工業知識的基本

認識。它不同於課本教育，因為它有我們動手操作的空間!我之所以對實習有一

種說不出的留戀，是因為我早已被師傅們幽默的講解和生動的描述所吸引。一个

簡單的瓶瓶罐罐，要想知道它是怎麼來的，是要費一番功夫的。 

  生活在現代社會的我們，早已習慣了那些現成的東西，在用的同時，也不會

多想它究竟是如何得来的，如果偶爾有人問起，也會很不以為然的說，這不是我

們所應該知道的。现在才知道這種想法是多麼幼稚，從而也讓我知道了為期 16

週的校外實習對我們是多麽重要。 
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